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2. ELECTROLYTICALLY DEPOSITED COATING EN 12329 — Fe//Zn10-15//A
1. THREADS ROLLED
* —THREAD ROLLING LENGTH

EN 10277-5 | 42CrMoS4 +QT+C
Poz. Nazev - Rozmér Polotovar _ Material Trida C.hmot- Hr. Cislo vykresu Pocet
vychozi / kone¢ny odpadu nost hmotnost kusu
Presnost Promiténig_@_ SraZeni hran M R; Celkova Cista vaha kg. QOdlitek
ISO 2768 - mH (CSN) 1S0O 13715 0.3 +0.3 Zména Datum Popis Index zmény
Prezkou$el e X
2 - 1 Norm./Tech. kontrola 2 X
[ @©
Vyroba [a} X
Schvalil Kovar 18.10.2006 X
Rivet Typ | Skupina Stary vykres Novy vykres
F ® List
actory’|,..  \ANDREL M6 s D-1400106
Gmup dilce vykresu
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